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Die Erfindung betriflt ein Verfahren zum Formen 
von gekuhiten Schieberplatten oder ahnlichen Hohl- 
korpern mit spiralformigen Querwanden fur die 
Kuhlmittelfuhrung, beispielsweise fiir HeiBwind- 
5 und Heiflgasschieber im hiittenmannischen Betrieb. 
Bekannte gekiihlte Schieberplatten dieser Art 
sind zweiteilig ausgefiihrt, wobei die Verbindung 
der beiden Schieberplattenteile an einer groBen Zahl 
von Punkten erfolgen mufi, was fur die Herstellung 

io einen erheblichen Aufwand an Arbeitszeit, Werk- 
zeug und Werkstoff zur Folge hat, sowie den Nach- 
teil, dafi die verhaltnismafi ig dunnwandigen 
Querwande an jeder Verbindungsstelle zur Auf- 
nahme der Verbindungsschrauben verstarkt warden 

15 miissen. 

Die Erfindung vermeidet diese Nachteile, und 
zwar dadurch, daB in der zweckmaBig in bekannter 
Weise aus Ober- und Unterkasten bestehenden 



Gieflform zunachst das dieAuBenform derSchieber- 
platte od. dgl. wiedergebende Formmodell etn- 20 
geformt, daB daraufhin in den durch Herausnahme 
des Formmodells entstehenden Hohlraum der die 
spiralformigen Querwande und die AuBenwandung 
der Schieberplatte od. dgl. festlegende ein- oder 
mehrteilige Kern eingebracht wird, welcher in der 25 
GieBform mittels Haltestucken, welche durch die 
AuBenwandung und durch eine oder mehrere der 
spiralformigen Querwande hihdurchfuhren, und 
mittels Abstandsstticken gehalten wird, und daB in 
der so vorbereiteten GieBform die Schieberplatte 30 
od. dgl. in einem Stuck gegossen wird. 

Die Erfindung bezieht sich aufierdem auf eine 
Weiterentwicklung des Verfahrens, die darin be- 
steht, daB der mit den Haltestucken versehene Kern 
auf einer Hilfsplatte, z. B. einer Leichtmetallplatte, 35 
aufgeformt wird, auf welche der Kern, zweckmaBig 
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mittels an der Hilfsplatte angebrachter Handgriffe, 
in die GieBform eingelegt wird, woraufhin nach 
Drehen der GieBform die Hilfsplatte vom Kern ab- 
genoramen wird. Besonders zweckmafiig ist es 
5 dabei, daB vor dem Drehen der GieBform zwischen 
dem mit den Haltestucken versehenen Kern und der 
Sandform im Oberkasten Abstandsstticke in Form 
von Kernstiitzen, Kernnageln od. dgl. vorgesehen 
werden, welche nach dem Abnehmen der Hilfsplatte 

10 auch an der dem Unterkasten zugewandten Seite 
des Kerns vorgesehen werden. 

Die Erfindung betrifft weiterhin eine Einrichtung 
zum Ausuben des oder der vorgenannten Verf ahren, 
die darin besteht, daB die HaLtestiicke als mit einer 

15 Umhiillung aus Formmasse versehene Rohre aus- 
gebildet sind, deren Querschnittsabmessungen klein 
im Vergleich zum Querschnitt des Kuhlmittelkanals 
in der Schieberplatte sind. Dabei werden zweckmafiig 
drei Halterohre vorgesehen, von denen das erste 

20 und dritte Rohr bet in der GteBstellung befindlicher 
GieBform ganz oder nahezu waagerecht verlaufen, 
wahrend das mittlere Rohr etwa durch den Mittel- 
punkt des Kerns hindurchfuhrt und spitzwinklig zu 
den beiden aufieren Rohren verlauft. 

25 In Weiterentwicklung des Erfindungsgedankens 
wird eine andere Befestigungsart fur den GieBkern 
in Vorschlag gebracht, die darin besteht, daB vier 
radiale Halterohre und zwei weitere Halterohre so 
vorgesehen sind, daB ihre Achsen mit denjenigen 

30 der Kuhlmitteleintritts- und -austrittsoffnungen der 
Schieberplatte zusammenf alien. 

AuBerdem wird erfindungsgemaB vorgeschlagen, 
daB die GieBform zwei oder mehr Eingiisse und 
keinen Steiger aufweist, wobei das Metallaustritts- 

35 ende der Eingusse zweckmafiig in der Nahe der- 
jenigen Punkte liegt, wo das obere Halterohr den 
Kern verlafit. Dabei konnen im GieBkern die 
Luftungsoffnungen in den Querwanden im oberen 
Bereich der Schieberplatte eingeformt sein. 

40 Schliefllich bezieht sich die Erfindung noch auf 
MaBnahmen zur Verstarkung des GieBkerns und 
zur Erleichterung des Kernausblasens. Eine dieser 
MaBnahmen besteht erfindungsgemaB darin, daB 
zur Verstarkung des Kerns parallel zur Innenkante 

45 der AuBenwandung und parallel zu den beiden 
Kanten der spiralformigen Querwande Verstarkungs- 
drahte eingelegt sind. Dabei ist es besonders zweck- 
mafiig, daB in radialer Richtung weitere Ver- 
starkungsdrahte vorgesehen sind, die die parallel 

50 gefuhrten Verstarkungsdrahte miteinander ver- 
binden. In einer der beiden ebenen Wande der 
Schieberplatte konnen Hilfslocher eingebohrt 
werden, die zum Herausnehmen der Befestigungs- 
drahte dienen und spater, ebenso wie die Offnungen, 

55 durch die die Halterohre durch die AuBenwandung 
hindurchgefuhrt sind, durch Schraubstopfen od. dgl. 
verschlossen werden. 

In der Zeichnung ist die Erfindung beispielsweise 
dargesteilt, und zwar zeigt 

60 Fig. 1 in Draufsicht und Schnittdarstellung die 
gekuhlte Schieberplatte mit spiralformigen Quer- 
wanden fur den Kuhlmittelkanal, die erfindungs- 
gemaB in einem Stuck gegossen wird, 



Fig. 2 einen Schnitt durch die Schieberplatte 
gemaB Fig. 1 nach der Schnittlinie H-II in Fig. 1, 65 

Fig. 3 einen Schnitt nach der Schnittlinie III-ni 
in Fig. 1, 

Fig. 4 in Schnittdarstellung die Einformung des 
Forramodells auf einer Bohlenlage, 

Fig. 5 die Einformung des Formmodells ira 70 
darubergestiilpten Formkastenteil, 

Fig. 6 die Einformung des Formmodells in der 
aus Unter- und Oberkasten zusammengesetzten 
GieBform, 

Fig. 7 den Kern in Schnittdarstellung gemaB der 75 
Schnittlinie VII- VII in Fig. 8, 

Fig. 8 eine Draufsicht auf den Kern gemaB Fig. 7, 

Fig. 9 einen Schnitt durch die GieBform mit ein- 
gelegtem Kern gemaB Fig. 7, 

Fig. 10 eine Seitenansicht der GieBform in der 80 
GteBstellung, wahrend 

Fig. 11 eine Draufsicht auf einen GieBkern 
wiedergibt, der gegenuber der Ausfuhrungsform 
nach den Fig. 7 und 8 etwas abgeandert ist. 

Wie sich . aus den Fig. 1 bis 3 ergibt, ist 1 die 85 
erfindungsgemaB in einem Stuck zu gieBende 
Schieberplatte mit spiralformigen Querwanden 2, 
welche einen Gegenstromkuhlkanal 3 bilden, dem 
das.Kuhlwasser durch den EinlaB 4 zugef iihrt wird. 
Das. Kiihlwasser verlafit nach der Ktihlung das 90 
Innere der Schieberplatte durch den Auslafi 5. 
Damit sich keine Luftsacke bilden, sind an den 
hochsten Stellen der in Querrichtung verlaufenden 
Querwande LuftungsofTnungen 6, 7 und 8 vor- 
gesehen, von denen die Offnungen 8 in der Achse 4' 95 
des Einlasses4 liegen, so daB diese entweder im 
GieBmodell eingeformt oder auch noch spater durch 
die EinlaBoffnung 4 hindurchgebohrt werden kon- 
nen. Die Offnungen 6 und 7 werden aber zweck- 
mafiig eingeformt, da sie in der gegossenen 100 
Schieberplatte schlecht zuganglich sind. 

Die Herstellung der GieBform, welche zum 
GieBen der Schieberplatte 1 benutzt werden kann, 
ist (entsprechend der einen Ausfuhrungsform der 
Erfindung) aus den Fig. 4 bis 10 ersichtlich. Das 105 
der AuBenform der Schieberplatte 1 entsprechende 
Formmodell 9 wird zunachst auf der Bohlenlage 10 
seitlich mittels des Formkranzes 11 eingeformt. 

Wie Fig. 5 zeigt, wird dann auf das insoweit 
eingeformte Modell9 der Unterkasten 12 der GieB- no 
form aufgebracht und daraufhin die (jetzige) Ober- 
seite des Formmodells 9 und des Formkranzes 11 
mit Sand 13 eingeformt. 

Fig. 6 zeigt, dafi nunmehr die in Fig. 5 dar- 
gestellte Teilform gewendet wird, so dafi der 115 
Kastenteil'12 nach unten kommt, woraufhin die 
Bohlenlage 10 abgenommen und der Oberkasten 14 
aufgesetzt und mit Formsand 13 ausgefullt wird. 
Nach Herausnehmen des Formmodells 9 wird in 
den so entstandenen Hohlraum der in den Fig. 7 120 
und 8 gezeigte Kern 15 eingelegt. 

Der Kern 15 wird, wie insbesondere Fig. 8 zeigt, 
von drei Halterohren 16 bis 18 gehalten, wovon die 
beiden Halterohre 16 und 18 (bei aufrechtstehendem 
Kern 15) etwa waagerecht verlaufen, wahrend das 125 
Halterohr 17 durch den Mittelpunkt 15° des Kerns 15 




hmdurchgeht und spitzwinklig zu den Halte- 
rohren 16 und 18 von links oben nach rechts unten 
verlauft In den Kernteilen 4°, 5°, welche den Ein- 
und Ausiassen 4 und 5 (Fig. 1) entsprechen, sind 
5 ehenfalls Halterohre 4 b , 5 & vorgesehen. Die Halte- 
rohre, die zweckmaBig mit einer aus Formmasse 
bestehenden Umhullung versehen sind, werden 
raittels eingebohrter Locher mit zur Abfuhrung der 
beim GieBen entstehenden Dampfe und Gase heran- 

10 gezogen und haben einen Querschnitt, der als klein 
gegeniiber dem Querschnitt des Stromungskanals 3 
angesehen werden kann, so dafl die an den Stellen 
19 in den spiralformigen Querwanden 2 entstehen- 
den (und verbleibenden) Durchlasse die Stromung 

15 entlang dem Kanal 3 nur unwesentlich beeinflussen. 
Die an den Stellen 20 in der AuBenwandung i° 
(Fig. 1) entstehenden Durchlasse werden durch 
Schraubstopfen verschlossen. Fiir die Rohre eignen 
sich solche mit 16 mm Aufiendurchraesser plus 

20 2 mm Kernschicht, wenn Schieberplatten mit einem 
Durchmesser von etwa 1 m gegossen werden. 

Zum Hal ten der Kernmasse sind parallel zur 
GehauseauBenwandung i° und parallel zu den 
Querwanden 2 verlaufende Bef est igungsdr ante oder 

25 Drahtreihen 21, 2. B. aus 2-mm-Draht, vorgesehen. 
Gleichlaufend mit den Drahten wird zur besseren 
Entgasung des Kerns Wachsschnur eingelegt. In 
radialer Riclitung vorgesehene Hilfsdrahte 22 
sorgen fiir eine weitere Verstarkung des Verbands 

30 des Kerns 15. 

Wie aus Fig. 7 hervorgeht, wird der Kern 15 im 
Kernschlag auf einer Hilfsplatte 23, die aus Leicht- 
metall, z. B. Aluminium, bestehen kann, hergestellt, 
wobei das Einlegen des Kerns mittels zweier Hand- 

35 griffe24 vorgenommen wird, welche in Gewinde- 
bohrungen 25 in der Platte 23 eingeschraubt werden 
konnen. 

Wie Fig. 9 zeigt, wird der Kern 15 auf der Hilfs- 
platte 23 in die aus Oberkasten 14 und Unterkasten 

40 12 bestehende Form eingelegt, nachdem das Form- 
modell 9 herausgenommen worden ist, wobei ira 
Oberkasten vorgesehene Kernstutzen 26, die bei- 
spielsweise als Kupfernagel ausgebildet sind, den 
Kern 1 5 in der richtigen Hohe halten, wenn der 

45 Formkasten aus der in Fig. 9 dargestellten Lage 
wieder gewendet wird. Nach Abheben des Kasten- 
teils 12 wird dann die Hilfsplatte 23 entfernt, an 
deren Stelle Kernstutzen ahnlich denjenigen der bei 
26 angedeuteten Art treten. Nach dem Wiederauf- 

50 bringen des Kastenteils 12 ist die in Fig. 10 gezeigte 
GieBform 27 fertig. Wie aus dieser Figur hervor- 
geht, " sind zwei Eingiisse 28, 29 vorgesehen, die 
unten bei 28° bzw. 29 0 in der Nahe der Durchtritts- 
stellen des Halterohres 16 durch den AuBenmantel 2° 

55 endigen. Ein Steiger ist bei der vorbeschriebenen 
Form nicht notig. Nach dem GieBen, Putzen und 
Kernausblasen werden die Befestigungsdrahte 21, 
22 durch Bohrungen 30 (Fig. 1) hindurch entfernt, 
die danach durch Schraubstopfen verschlossen 

60 werden. 

Das in den Fig. 1 bis 10 dargesteliteAusfuhrungs- 
beispiel der Erfindung kann in verschiedener Weise 
abgeandert werden, ohne daB der Erfindungsbereich 
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verlassen wird. So ist es moglich, den Kern 15 in 
der aus Fig. 11 ersichtlichen Weise auszubilden, 65 
wobei die vier radial verlaufenden Halterohre 31 
und die beiden in Richtung der Achsen 4', 5' vor- 
gesehenen Halterohre 32 die Kernmasse in einer fur 
den GuB ausreichenden Weise halten und jede 
Durchbrechung der spiralformigen Querwande ver- 70 
mieden wird. 

PaTENTANSPRCCHE: 

1. Verfahren zum Formen von gekiihlten 
Schieberplatten oder ahnlichen Hohlkorpern mit 75 
spiralformigen Querwanden fur die Kuhlmittel- 
fuhrung, beispi els weise fur HeiBwind- und 
HeiBgasschieber im huttenmannischen Betrieb, 
dadurch gekennzeichnet, daB in der zweckmafiig 

in bekannter Weise aus Ober- (14) und Unter- 80 
kasten (12) bestehenden GieBform (27) zunachst 
das die AuBenform der Schteberplatte (1) 
od. dgl. wiedergebende Formmodell (9) ein- 
geformt, daB daraufhin in den durch Heraus- 
nahme des Formmodells (9) entstehenden Hohl- 8 5 
raum der die spiralformigen Querwande (2) und 
die AuBenwandung (i fl ) der Schieberplatte 
od. dgl. festlegende ein-. oder mehrteil ige Kern 
(15) eingebracht wird, welcher in der GieBform 
(27) mittels Haltestiicken (16 bis 18), die durch 90 
die AuBenwandung (i fl ) und durch eine oder 
mehrere der spiralformigen Querwande (2) hin- 
durch fuhren, und mittels Abstandsstiicken (26) 
gehalten wird, und daB in der so vorbereiteten 
GieBform (Fig. 10) die Schieberplatte (1) 95 
od. dgl. in einem Stuck gegossen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der mit den Haltestiicken (16 
bis 18) versehene Kern (15) auf einer Hilfs- 
platte (23), z. B. einer Leichtmetallplatte, auf- 100 
geformt wird, auf welche der Kern (15), zweck- 
mafiig mittels an der Hilfsplatte (23) ange- 
brachter Handgriffe (24), in die GieBform (27) 
eingelegt wird, woraufhin nach Drehen der 
GieBform (27) die Hilfsplatte (23) vom Kern 105 
(tS) abgenommen wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB vor dem Drehen der GieBform 
(27) zwischen dem mit den Haltestiicken (16 bis 

18) versehenen Kern (15) und der Sandform no 
(13) im Oberkasten (14) Abstandsstucke (26) in 
Form von Kernstutzen, Kernnageln od. dgl. vor- 
gesehen werden, welche nach dem Abnehmen 
der Hilfsplatte (23) auch an der dem Unter- 
kasten (12) zugewandten Seite des Kerns (15) "5 
vorgesehen werden. 

4. Einrichtung zum Ausiiben des Verfahrens 
nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Haltestucke (16 bis 18) als mit einer 
Umhullung aus -Formmasse versehene Rohre 120 
ausgebildet sind, deren Querschnittsabmessungen 
klein im Vergleich zum Querschnitt des Kuhl- 
mittelkanals (3) in der Schieberplatte (1) sind. 

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB drei Halterohre (16, 17, 18) 125 
vorgesehen sind, von denen das erste (16) und 
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dritte Rohr (18) bei in der GieBstellung(Fig. io) 
bcfindlicher Giefiform (27) ganz oder nahezu 
waagerecht verlaufen, wahrend das mittlere 
Rohr (17) etwa durch den Mittelpunkt (15*0 des 
Kerns (15) hindurchfuhrt und spitzwinklig zu 
den beiden auBeren Rohren (16, 18) verlauft 
(Fig; 8). 

6. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB vier radiale Halterohre (31) 
nnd zwei weitere Halterohre (4', $*) so vor- 
gesehen sind, daB ihre Achsen (4', 5^ mit den- 
jenigen der Kuhlmitteleintritts- (4) und -aus- 
trittsoffnungen (5) der Schieberplatte (1) zu- 
sammenf alien (Fig. 11). 

7. Einrichtung nach Anspruch 4 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die GieBforra (27) 
zwei oder mehr Eingiisse (28, 29) und keinen 
Steiger aufweist, wobei das Metailaustrittsende 
(28°, 29°) der Eingiisse (28, 29) zweckmafiig 
in der Nahe derjenigen Punkte liegt, wo das 
obere Halterohr (16) den Kern (15) verlafit. 

8. Einrichtung nach Anspruch 4 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB im Kern (15) die 



Luftungsoffnungen (6, 7, 8) in den Querwanden 
(2) im oberen Bereich der Schieberplatte (1) 35 
eingeformt sind. 

9. Einrichtung nach Anspruch 4 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB zur Verstarkung des 
Kerns (15) parallel zur Innenkante der AuBen- 
wandung (1°) und parallel zu den beiden Kanten 30 
der spiralformigenQuerwande (2) Verstarkungs- 
drahte (21) eingelegt sind. 

10. Einrichtung nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB in radialerRichtung weitere 
Verstarkungsdrahte (22) vorgesehen sind, die 35 
die parallel gefuhrten Verstarkungsdrahte (21) 
miteinander verbinden. 

11. Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB in der AuBenwandung der 
Schieberplatte (1) Hilfslocher (30) eingebohrt 40 
werden, diezum Herausnehmen der Befestigungs- 
drahte (21, 22) dienen und spater, ebenso wie 
die Aussparungen (20), durch welche die Halte- 
rohre (16, 17, r8) durch die AuBenwandung (i a ) 
bindurchgefuhrt sind, durch Schraubstopfen 45 
od. dgl. verschldssen werden. 
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